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Uvod

Ze vieho nejdfive Vadm dékujeme, Ze jste si vybrali svafovaci invertor firmy iWELD!

Nasim cilem je podpoiit Vasi prdci modernim a spolehlivym strojem, ktery je vhodny
pro domdci i prdmyslové prace. V tomto duchu vyviime a vyrdbime nase stroje a
pfislusenstvi pro svarfovani.

Viechny nase svarovaci stroje jsou zalozeny na pokrocilé invertorové technologii,
jehoz vyhodou je vyrazné nizsi hmotnost a velikost hlavniho transformdatoru. Ve
srovndni s klasickym transformdatorovym zafizenim je G&innost az o 30% vyssi.
Vysledkem pouzité moderni technologie a kvalitnich soucdstek, je dosazeni
stabilnich viastnosti vyrobku, vysokého vykonu, a zabezpeceni energeticky U¢inné
a ekologicky pratelského pouziti.

Mikroprocesorem fizené ovldddni a podpurné svarovaci funkce neustdle pomdhaiji
udrzovat optimdini charakteristiky svafovdni a fezdni.

Pfed pouzitim stroje si peclivé prectéte tento ndivod k poutziti jesté pred uvedenim
zafizeni do provozu!

Ndvod k pouziti popisuje zdroje nebezpeci béhem svarovdni, obsahuje technické
parametry, funkce, a poskytuje podporu pro manipulaci a sefizeni stroje, ale
nezapomente, Ze neobsahuje znalosti o svarfovanil

Pokud vé&m ndvod neposkytne potfrebné informace, pozddejte o dalsi informace
svého distributora.

V pfipadé zavady nebo jiné zaruky nebo zdruéni reklamace dodrzujte podminky v
priloze ,,Vseobecné zarucni podminky a reklamace”. UzZivatelskd pfirucka a
souvisejici dokumenty jsou také k dispozici na nasem webu v produktovém listu.

IWELD Kft.

2314 Haldsztelek

Il. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532 625
info@iweld.hu
www.iweld.hu
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UPOZORNENI!

Pi nespravném pouiiti stroje mize byt svafovdni nebezpeéné pro obsluhu stroje a pro
osoby, které se v okoli stroje pohybuiji. Proto musi byt svafovdni / fezéni provddéno za
pfisného dodrzovani vsech prislusnych bezpecnostnich predpist. Piectéte si prosim

pfed instalaci a provozem stroje peclivé tento ndvod k obsluze.

* Pfepindni funk&nich rezimd béhem svarfovani mize vést
k poskozeni stroje!

e Po ukonceni svafovdni vypojte elektrodové klesté.
 Hlavni vypinac slouzi k Upinému preruseni privodu
elektrického napéti do stroje.

* PouZivejte pouze kvalitni svafovaci ndstroje a pomUcky.
e Obsluha stroje musi byt kvalifikovand v oblasti svafovdni.
» UDER ELEKTRICKYM PROUDEM: Muze dojit ke smrtelnému
poranénit!!

* Pfipojte zemnici kabel podle platnych norem.

* Vyhnéte se kontaktu s Cdstmi stroje, které jsou pod
napétim, nedotykejte se elektrod a dratd holyma rukama.
Je nutné, aby obsluha stroje pouZivala suché svarecské
rukavice bé&hem svarovdni.

¢ Obsluha stroje musi zaijistit, aby byl obrobek izolovany.
Kour a plyn vznikly pfi svarovdni nebo fezdni je skodlivy pro
lidské zdravi.

Nedychejte kouf a plyn vznikly pfi svafovani nebo fezani!
« Zajistéte Fddnou ventilaci pracovniho prostoru. Z&feni
svéreciho oblouku: nebezpedi poranéni oci a kize!

Béhem svafovani pouZivejte svareéskou kuklu, ochranné
bryle proti zafeni a ochranny odév!

¢ Osoby v okoli svarecského pracovisté také musi

byt chrdnény proti zéreni

NEBEZPECi POZARU

» Odstrik pfi svafovani mUze zpUsobit pozdr, odstrante
proto hoflavé materidly z okoli pracovisté.

Hluk: MUzZe poskodit sluch!

* Hluk, ktery vznik& pii svafovani / fezédni ohrozuje
v&s sluch. BEhem svafovdni je nutné pouzivat
ochrannd sluchdatka.

Porucha stroje:

 PreCtéte si prirucku.

Pozddejte svého prodejce nebo dodavatele ohledné
dalsiho postupu




1. Hlavni parametry

GORILLA POCKETMIG | GORILLA POCKETMIG
205 SILVERBACK 235 SILVERBACK

Obj. &. 80POCMIG205 80POCMIG235
Typ invertoru IGBT IGBT
LCD v v
u QO FcAw v v
= 2 Kompaktni design v v
5 O
L S Poddvacikladky 2 2
% Arc Force X X
S Hot start v v
MIG iGrip hofdk IGrip 150 IGrip 150
Pocet fézi 1 1
Vstupni napéti 230V ACx15% 50/60 Hz 230V AC£15% 50/60 Hz
Max. / efektivni odbér prudu MIG: 30.8A/20.2A MIG: 34A/23.5A
U&innik (cos @) 0.7 0.7
Uginnost 85% 85%
z  Dovoleny zatézovatel (10 min/40 °C) 190A@60% 138A@100% 210A@70% 155A@100%
g Rozsah svafovaciho proudu (A) MIG: 60A-190A MIG: 60A-210A
é Vystupni napé&ti (V) 14V-23.5V 14V-24.5V
8 Napéti naprazdno (V) 60V 65V
Trida ochrany F F
Kryti P23 IP21S
Promér drétu 0.6-0.8 mm 0.6-0.8 mm
Velikost civky @ 200 mm, 5 kg @ 200 mm, 5 kg
Hmotnost 12.5 kg 12.5kg
Rozméry (DxSxV) 485 x 185 x 370 mm 485 x 185 x 370 mm



2. INSTALACE A PROVOZ

2-1. Piipojeni vstupnich kabel0

1. Kazdy svéreci stroj je vybaven vstupnim kabelem, ktery musi byt pfipojen do odpovidajici
elektrické sité s jisténim a napétim podle technického listu.

2. Hlavni vodi¢ musi byt pfipojen do odpovidaijici zéstrcky, aby bylo zabrdnéno oxidaci.

3. Poutzijte multimetr pro kontrolu rozsahu napéti.

Hlavni vypinac

1§ EUROKONEKTOR
1 (MIG)
Vstup AC220V

Vstup plynu

Z&pornd svorka

()

Kladnd& svorka

(+)

Uzemneni

2-2-1. Instalace pro méd MMA

1. Na stroji jsou dva oto¢né konektory, pomoci kterych mizete pripojit drzdk a svorku.
Zkontrolujte kabely zda jsou sprdvné pripojené, v opacném piipadé by mohlo dojit k jejich
spdlenil

2. Kabel drzdku elektrod pripojte k zdpornému pdlu a pfipojte obrobek ke kladnému pdlu.
Uzemnéte stroj pomoci uzemnovaci pfipojky na zadni Cdsti stroje!

3. S elekirodou pracujte opatrné. Obecné plati, ze existuji dva zpUsoby, jak prepinat invertor:
pres kladné a zdporné pripojeni.
Kladné: elektroda pfipojend k -, zatimco obrobek pfipojeni k ,,+*.
Zdporné: elektroda pfipojend k ,,+", zatimco obrobek pfipojeni k ,,-".
Zvolte spravny zpUsob, pii nespravném zvoleni bude oblouk nestabilni a dojde k rozstiku
bé&hem svarovani. V takovém pripadé zménte polaritu, abyste zamerzili nesprdvnému pouziti
stroje!

4. Pokud je elektrické pfipojeni velmi daleko od svafované soucdstky (50-100m), je tfeba pouZit
prodiuzovaci kabely s v&tsim prifezem, aby se eliminoval pokles napéti na vodidi.

2-2-2. Navod na provoz v reZiimu MMA

1. Zapnéte pomoci hlavniho vypinace. LED displej se rozsviti a ukdze nastavenou hodnotu
svarovaciho proudu. Zdroven se zapne chladici ventildtor.

2. Podle praktickych zkusenosti nastavte parametry svarovani.

3. Velikost svafovaciho proudu je zavisld na priméru elekirody a typu obalu. Zkontrolujte, zda
V&S zdroj md dostatecny vykon k Vami zvolené elektrodé @ 2,5: 70-100A @ 3,2:110-160A @ 4,0:

a. 220A
4. Vyberte pozadovany svarovaci mod s prepinacem MIG / MMA.

6



2-3-1. . Instalace pro méd MIG

1. Vlozte svarovaci hofdk do konektoru na predni strané svarecky a dotdhnéte matici.

2. Pfipojte uzemnovaci kabel do zéporné svorky "-" na prednim panelu a utdhnéte ve sméru
hodinovych rucicek.

3. Upevnéte civku svafovaciho drdtu na osu stojanu na podavaci drdtu; Dbejte na to, aby se
otvor poddvaciho kola dréatu dobre shodoval se sroubem na ose stojanu a primérem
svarovaciho dratu. Uvolnéte Sroub na kolec¢ku na stisk drdtu a dejte drdt do vedeni
poddvaciho kola dratu, pevné zatla¢te drat a potom ho navlecte do hordku. Stisknéte tlacitko
"posuv drdatu", aby se svarovaci drat posunul do hofdku.

4, Pfipojte plynovou hadici ke vstupu, kterd vchdzi do zadni strany stroje.

2-3-2. Navod na provoz v rezimu MIG

1. Zapnéte pomoci hlavniho vypinace. LED displej se rozsviti a ukdze nastavenou hodnotu
svarovaciho proudu. Zdroven se zapne chladici ventildtor. Oteviete ventil na Idhvi ochranného
plynu, nastavte pozadovany pritok plynu.

2. Pfepnéte prepinac svarovacich modd do polohy MIG, nastavte pomoci potenciometru
velikost svafovacino napéti a rychlost poddvdni drdtu dle tloustky svafovaného materidlu a
podle praktickych zkusenosti.

3. Imd&cknéte spinac na hofdku a mizete zadit svarovat.

4. Nastavte zpétné zahoreni drdtu ("burnback”) pomoci potenciometru umisténém ve vnitini
Cdsti zafizeni pro dosazeni spravné délky drdtu po dokonceni svarovdani.

5. Ochranny plyn proudijesté 1 sekundu po dokonceni svarovdni.

2-3-2. Navod na provoz v rezimu FCAW (trubickovy drat s vlastni ochranou) V

rezimu FCAW pouiijte obracenou polaritu

1. Zapnéte svafovaci zafizeni tlacitkem umisténém na zadni strané pristroje do polohy "ON", LED
svétla se rozsviti a ventilator zaéne chladit. Uzaviete ventil na Idhvi ochranného plynu.

2. Pfepnéte prepinac svarovacich modd do polohy MIG, nastavte pomoci potenciometru
velikost svafovacino napéti a rychlost poddvdni drdtu dle tloustky svafovaného materidlu a
podle praktickych zkusenosti.

3. Imd&cknéte spinac na hofdku a mizete zadit svarovat.

4. Nastavte zpétné zahoreni drdtu ("burnback”) pomoci potenciometru umisténém ve vnitini
Cadsti zafizeni pro dosazeni spravné délky drdtu po dokonceni svarovdani.

5. Pfi svafovdni s trubi¢kovym drdtem s viastni ochranou je vétiinou treba svafovaci drdt zapoijit
na z&dpornou svorku. Vzdy si zkontrolujte doporuceny typ svafovaciho proudu na baleni
svafovaciho drdtu.

Indik&tor zapnuti Tepelnd ochrana Rychlost poddavani
zarfizeni dratu (MIG)

Pfepinac svarovacich
modU (MIG/MMA)

Svafovaci proud (MMA)  Svafovaci napéti(MIG)
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Opatreni
Pracovisté

Zajistéte, aby bylo pracovisté suché, chranéné pred piimym sluncem, prachem, korozivnimi plyny,
maximdalni vinkost vzduchu 80 % a okolni teplota v rozmezi -10 °C az +40 °C.

Bezpecénostni pozadavky

Svarovaci invertor poskytuje ochranu pred nadmérnym napétim, proudem a prehidtim. Pokud
nastane nékterd z vyse uvedenych uddlosti, stroj se automaticky zastavi. Kazdopddné nadmérmé
zatézovdni poskozuje stroj, dodrzujte proto ndsledujici pokyny:

1. Vétrdni - Pfi svafovani prochdazi strojem silny proud, takze pfirozené vétrdni neni dostateéné p
jeho chlazeni. Abyste zqjistili dostatecné chlazeni, musi byt mezi strojem a prekdzkou volny prostor
alespon 30 cm. Dobré vétrdni je nezbytné pro normdini funkci a dlouhou Zivotnost stroje.

2. Svafovaci proud nesmi prekrocit maximdini piipustnou hodnotu. Nadmérny proud mUze zkrdt
Zivotnost stroje nebo jej poskodit.

3. Nepretézujte strojl Vstupni napéti musi odpovidat pozadovanému napéti, které je uvedené
technickych parametrech. Svafovaci invertor poté atuomaticky vyrovnavd napéti a zajistuje, aby
svafovaci proud nepfesdhl maximdini hodnotu. Pokud vstupni napéti pfekroci maximdini hodnotu,
mUze dojit k poskozeni stroje.

4. Stroj musi byt uzemnén! Pokud pouzivate jako zdroj elektrické energie standardni uzemnéno
AC zd&suvku, je uzemnéni provedeno automaticky. Pokud pouZivate elektrocentrdlu nebo
nezndmy zdroj elektrické energie, uzemnéte svafovaci invertor pomoci uzemnovaciho kabelu o
minimdinim prifezu 10 mm, abyste zabrdnili moznosti deru elektrickym proudem.

5. Pi pretizeni nebo prehidti stroje dojde k jeho okamzitému zastaveni. V takovém pripadé str
ihned nezapinejte. Nevypinejte jej a pockejte, dokud jej ventilator Fddné nezchladi.

UPOZORNENI!

Pi pouziti svarovaciho zafizeni se svarovacimi parametry vyssimi nez 180 Ampér nestaci na
pozadovany odbér proudu standardni 230V elektrickd zdsuvka a vidlice na 16 Ampérovy jistic, je
ffeba svafovaci zafizeni napojit na 20A, 25A nebo i na 32A prdmyslovy jistic! V tomto piipadé je
nutné vyménit vidlici podle platnych predpisd a pouzit 32A zdsuvku s pouZitim jedné fdze.

Tuto prdci mUze provést pouze odpovédnd osoba s platnym osvéd&enim!

Udrzba
1. Pfed Udrzbou nebo opravou stroje jej vidy vypnéte!
2. Ujistéte se, Ze je stroj Fddné uzemnény!
3. Ujistéte se, Ze jsou viechny pripojky utazené, v piipadé potfeby je dotdhnéte. Pokud pripojky
vykazuiji zndmky oxidace, odstrante ji smirkovym papirem a poté pripojky opét zapojte.
4. Neméijte ruce, vlasy a volny odév v blizkosti kabeld pod napétim a ventilatoru stroje.
5. Pravidelné stroj Cistéte pomoci stlaceného vzduchu. Pii poufziti v prasném prostredi Cistéte
stroj kazdy den.
6. Tlak vzduchu nastavte tak, aby nedoslo k poskozeni stroje.
7. Pokud se do stroje dostane voda, nechejte jej fFddné vysusit. Pokracujte ve svafovani pouze,
pokud zkontrolujete, Ze je stroj v poradku.
8.V pfipadé delsiho nepouzivdni stroje jej uskladnéte v origindinim baleni v suchém prostredi.
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